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NOVAMONT  BACKGROUND

1989 NASCE IL CENTRO RICERCHE FERTEC SULL’ USO  DI 
MATERIE PRIME AGRICOLE IN APPLICAZIONI INDUSTRIALI 
(progetti: materiali, cobuilders per detergenza, biodiesel, additivi 
per carta, intermedi chimici da hydrocracking)

1992        FERTEC DIVENTA NOVAMONT

1994        NOVAMONT SI CONCENTRA SUI MATERIALI

1996        NOVAMONT ACQUISTATA DA MERCHANT BANKING DI 
BANCAINTESA SANPAOLO (EX COMIT) E INVESTITORI 

ASSOCIATI, MAGGIORE FONDO ITALIANO DI PRIVATE EQUITY
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Integrazione di due diverse tecnologie: 

• complessazione dell’amido 

• produzione di poliesteri da oli vegetali

Mater-Bi®: tecnologie disponibili

polymeric
complexing

agents

destructurized starch

milling
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in a droplet like

structure

complexed starch
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Film in Mater-Bi: Applicazioni

Film Mono e Coex

Sacchi raccolta 
differenziata Packaging 

alimentare

Igiene

Film per 
pacciamatura

Sacchetti spesa
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compostabilità

No zone anaerobiche

- Riduzione costi di trattamento

traspirabilità

No separazione
(frazione omogenea)

- riduzione costi di trasporto
- riduzione costi di smaltimento
- efficienza di trattamento

Riduzione di 
volume dei rifiuti

- no odori sgradevoli

Film in Mater-Bi® – Applicazioni (I)

Raccolta dei rifiuti organici: 
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Sacco asporto merci:

Film in Mater-Bi® – Applicazioni (II)

• Diversi gradi disponibili a seconda delle tipologie di sacchetto 
• Promozione del concetto “uso e riuso” per la spesa e come sacco rifiuti
• Mater-Bi di 2°Generazione per gli shopper
• Consumo europeo di sacchi tra 700.000 t/anno e 1 millione t/anno
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BLOWN FILM EXTRUSION
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CONVERTING



RETAIL
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• stesura del telo con macchine tradizionali
• non deve essere rimosso dal terreno 
• spessore minore rispetto al telo in polietilene

Film in Mater-Bi® – Applicazioni (III)

Teli per pacciamatura:
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Mater-Bi: Applicazioni (no film)

Stampaggio a iniezione
Estrusione

Espansi
(loose fillers)
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Stampaggio a iniezione
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Scenario 1: materiali disomogenei

Landfill

Incineration
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Composting

Anaerobic
Digestion

Scenario 2: materiali omogenei 
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Estrusione e termoformatura

• Utilizzo di linee standard per PS e PP
• Ampio intervallo di rigidità (Modulo di Young da 500 a 3000 MPa)
• Tg inferiore a 0°C -> tenace anche a bassa temperatura
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SISTEMI

CENTRO D’ACQUISTO

CONSUMATORE

NUOVE TECNOLOGIE 
AGRONOMICHE

NUOVI INTERMEDI

OLEAGINOSE SPECIALIZZATE

SCARTI CELLULOSICI

COPRODOTTI/ BYPRODUCTS     

NUOVI MATERIALI
NUOVE APPLICAZIONI

NUOVE TECNOLOGIE

RIDISEGNO SETTORI APPLICATIVI 
CON AUMENTO COMPETITIVITA’

POLIESTERI

MATER-BI

PRODOTTI FINITI

SEMI

OLI

INTERMEDI
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LA BIORAFFINERIA INTEGRATA NEL TERRITORIO
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LA MULTIETICHETTA 

Origine

Fine vita

Simboli e certificazioni

Basata su specifica RGP

This label has been approved by ….., in accordance with AssoSCAI 
environmental label Regulation 2.0 revision
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Grazie per l’attenzione

www.novamont.com

Marco.versari@novamont.com

http://www.novamont.com/
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